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According to
The Low Voltage Directive 2006/95/EC, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Welding power source

Type designation etc.
LAF 1001, LAF 1001M, from serial number 935 xxa xeex (2009 w.35)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

ESAB AB
Esabviagen, SE-695 81 LAXA, Sweden
Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1; Welding power sources
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety
requirements stated above.
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1 BEZPECNOST

UZivatelé zafizeni ESAB maji kone&nou odpovédnost za zajisténi, Ze kazdy, kdo pracuje na tomto
zafizeni nebo v jeho blizkosti, dodrZuje vSechna relevantni bezpe€nostni opatfeni. Bezpe€nostni
opatfeni musi splfiovat poZadavky, které se tykaji tohoto druhu zafizeni. Vedle standardnich
bezpelnostnich opatfeni, ktera se vztahuji na toto pracovisté, dodrzujte i nasledujici doporuceni.

Veskeré prace musi provadét zaskoleny personadl, ktery je s provozem tohoto zafizeni dikladné
seznamen. Nespravné pouzivani tohoto zafizeni mlze vést k nebezpecnym situacim, které mohou
mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto svafeci zafizeni, musi byt seznamen:
¢ s jeho obsluhou,

s umisténim nouzového vypinace,

s jeho funkci,

s pfisludnymi bezpe&nostnimi opatfenimi,

se svarenim a fezanim.

2. Obsluha musi zajistit, aby:
¢ se pfi spusténi tohoto zafizeni v jeho pracovnim prostoru nenachézela Zzadna
neautorizovana osoba,
e pfi zapaleném oblouku nebyl nikdo bez pfislusné ochrany.

3. Pracovisté musi byt:
¢ vhodné pro dany ucel,
e bez privanu.

4. PomUcky osobni ochrany:
¢ VZdy pouZivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti
ohni a ochranné rukavice.
¢ nenoste volné doplriky, jako jsou 3aly, ndramky, krouzky atp., o které byste se mohli
zachytit nebo si jimi zpUsobit popaleniny.
5. V3Seobecna bezpelnostni opatfeni:
e ujistéte se, Ze zpétny vodic je bezpelné pfipojen,
e praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar,
e po ruce musi byt jasné oznaené hasici zafizeni, mazani.
e Mazani a idrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

A UPOZORNEN:I!

Tento vyrobek je uréen pouze pro svareni obloukem.
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/A\ VYSTRAHA AN

Svaéreni a fezani obloukem miZe byt vasemu zdravi a zdravi jinych osob nebezpeéne. PFi svareni
a Fezani dodrZujte bezpecnostni operatieni. VyZadejte si bezpeénostni predpisy svého
zaméstnavatele, které by mély vychazet z upozornéni vyrobce na nebezpeci.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miiZe zpisobit smrt
. Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s pfisluSnymi pfedpisy.

. Nedotykejte se Zivych &asti elektrického obvodu ani elektrod nechranénou pokozkou, vihkymi
rukavicemi ani vihkym odévem.

. Izolujte se od uzemnéni a od svafeného predmétu.

. Ujistéte se, Ze vaSe pracovni poloha je bezpecna.

KOUR A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

. Drzte svoji hlavu stranou od plynnych zplodin.

. Pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku nebo oboji, aby se plynné zplodiny nedostaly do oblasti
vaSeho dychani a do celého prostoru.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU - mohou zpiisobit poranéni oéi a popaleni pokozky
. Chrarite svlj zrak a télo. PouZivejte spravné ochranné stity a ochranné bryle a noste ochranny

odév.
. Chranite osoby v okoli ochrannymi Stity nebo vhodnymi zavésy.
NEBEZPECI POZARU

. Jiskry (sprsky Zhavého kovu) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby v blizkosti nebyly Zadné
hoflavé materialy.

HLUK - nadmérny hluk miiZe poskodit sluch
. Chrarnite svoje usi. Noste tlumie nebo jinou ochranu sluchu.

. Varujte osoby v okoli pfed timto nebezpedim.

VADNA FUNKCE - v pfipadé vadné funkce si pfivolejte na pomoc odbornika.

| Pred instalaci a pouzivanim si tento navod k obsluze prostudujte a ujistéte se, Ze mu rozumite.

CHRANTE SEBE | OSTATNI!

A UPOZORNEN:I!

Zafizeni “class A" neni uréeno k pouZivani v obytnych oblastech, v
nichZz je elektrické napajeni zajistovano verejnou, nizkonapétovou
rozvodnou siti. Kvadli ruseni Sifenému vedenim a vyzarfovanim se
mohou v takovych oblastech objevit pfipadné obtize se zarucenim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni “class A".

A UPOZORNEN:I!

Pred instalaci a pouZitim zafizeni si tento navod k
obsluze prostudujte a ujistéte se, Ze mu dobre
rozumite.

bb04dj © ESAB AB 2009



sbérnych mistech.

Elektronicka zarizeni likvidujte v recykla¢nim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych
zafizeni a jeji implementaci podle statnich zakon( se musi elektrické zafizeni, které
doséahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych

Spole¢nost ESAB vam muze poskytnout veskeré ochranné prostredky pro
svareCské prace a pridavna zarizeni.

2 uvoD

LAF 1001/ LAF 1001M jsou dalkové ovladané tfifazové zdroje svarovaciho
proudu. ur€ené pro vysoce produktivni mechanizované obloukové svarovani v
ochranném plynu tavici se elektrodou (MIG/MAG) nebo obloukové svarovani pod

tavidlem (SAW).

Zdroje svarovaciho proudu jsou chlazené ventilatorem a monitorovany tepelnou
pojistkou z duvodu pretizeni. Kdyz se aktivuje tepelna pojistka, rozsviti se
automaticky Zluta kontrolka na pfednim panelu. Reset se provadi automaticky, kdyz
teplota klesne na povolenou uroven.

3 TECHNICKE UDAJE

LAF 1001

LAF 1001M

Napéti

Primarni proud
Pripustné zatizeni pfi:
100 % vykonnostni cyklus
60 % vykonnostni cyklus
Rozsah nastaveni:
NAHORU
MIG/MAG
Napéti naprazdno:
Vykon naprazdno:
Uéinnost:
Uginik:
Hmotnost:
Rozméry: Dx S x V

Trida kryti:
Ttida pouziti:

Izolacni tfida (transformator):

400/415/500 V, 3~50 Hz

400/440/550 V, 3~60 Hz
Imax 80 A

800 A/44 V
1000 A/44 V

100-1000 A /24-44 V/
100-1000 A /19-44 V
53V

130 W

0,88

0,92

330 kg

646 x 552 x 1090

H

IP 23

H

230/400/415/500 V, 3~50 Hz

230/400/440/550 V/, 3~60 Hz
lmax 138 A

800 A/44 V
1000 A/44 V

100-1000 A /24-44 V/
100-1000 A /19-44 V
53V

130 W

0,88

0,92

330 kg

646 x 552 x 1090

H

IP 23

H

bb04dj
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Trida kryti

Kéd IP oznacuje tridu elektrického kryti, tj. stuper ochrany proti vniknuti pevnych predmétd nebo
vody. Zafizeni oznaCené IP 23 je ureno pro vnitfni a venkovni pouZiti.

Trida pouziti

Symbol @ udava, Ze tento napajeci zdroj je ur€en pro pouziti v oblastech se zvySenym
elektrickym nebezpec&im.

4 INSTALACE

Instalaci by mél provadét profesionalni pracovnik.

Pozor!

Pozadavky na sit'ové napajeni

Vykonova zafizeni mohou v disledku odebirani primarniho proudu ze sitového rozvodu ovliviiovat
kvalitu rozvodné sité. Proto se mohou na nékteré typy zafizeni (viz technické udaje) vztahovat
omezeni ohledné zapojeni nebo pozadavk, tykajici se maximalni pripustné sitové impedance
nebo minimalniho napajeciho vykonu v misté rozhrani s vefejnou rozvodnou siti. V takovém
pfipadé je instalacni technik nebo uZivatel odpovédny za to, aby se na zakladé konzultace s
provozovatelem rozvodné sité v pfipadé potfeby ujistil, zda Ize zafizeni pFipojit.

4.1 Umisténi

A VYSTRAHA!

Pfipevnéte zafizeni - zejména kdyz stoji na
nerovném nebo svazitém povrchu.

>10°

e Umistéte zdroj svafovaciho proudu na rovny zaklad.
e Ujistéte se, Ze nic nebrani chlazeni.
Pokyny k zvedani

bb04dj © ESAB AB 2009
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4.2 Pripojeni

e Pfi dodavce je zdroj svafovaciho proudu napojen na

400 V.

e Pro jiny zdroj napéti:
Odmontujte levou desku.

Zapnéte napajeni ze sité a fidici transformator v

souladu s pokyny k pfipojeni na strané 16.

* Vyberte sitovy kabel se spravnou kabelovou oblasti a
zajistéte ho spravnou pojistkou v souladu s mistnimi
predpisy (viz tabulka na strané 8).

e Odmontujte predni desky (x 2).

e Prfipojte zemnici kabel k Sroubu oznaCenému @

e Utahnéte svorku kabelu (1).

e Pripojte sitové kabely k hlavnim pfipojovacim
svorkam L1, L2 a L3 (5).

* Pfipojte kabel fizeni mezi zdrojem svarovaciho proudu a fidici skFini
k 28-kolikovému konektoru (2) na vnitfni strané zdroje svarovaciho proudu.

e Pripojte 1-kolikovy méfici kabel (4) pro zméfeni obloukového napéti pro vratny
kabel/svarovaci hlavu.

» Pripojte vhodny svarovaci a zpétny kabel ke konektorim (3) oznaenym + a - na
pfedni strané zdroje svarovaciho proudu.

e Pripevnéte boc¢ni/pfedni plechy.

Pripojeni k siti

LAF 1001 50 Hz 60 Hz

Napéti (V) 400 415 500 400 440 550
Fazovy proud lief (A) 64 64 52 64 64 52
Plocha kabelu (mm?) 4x16 4x16 4x16 4x16 4x16 4x16
Pojistka, pomala (A) 63 63 63 63 63 63

LAF 1001M 50 Hz 60 Hz

Napéti (V) 230 400 415 500 230 400 440 550
Fazovy proud lq¢f (A) 111 64 64 52 111 64 64 52
Plocha kabelu (mm?) 4x50 4x16 [(4x16 |4x16 |4x50 4x16 |4x16 |4x16
Pojistka, pomala (A) 125 63 63 63 125 63 63 63

Poznamkal!

Prafez kabelu a zatizitelnost pojistky odpovidaji svédskym predpisim. V jinych
zemich nemusi vyhovovat: presvédcte se, zda prifez kabelu a zatiZitelnost pojistek odpovidaji
prislusnym narodnim predpistm.

bb04dj
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5 CINNOST

VSeobecné bezpecnostni predpisy pro manipulaci s timto zarizenim jsou
uvedeny na strané 4. Pfed pouZitim zarizeni si je diikladné prostudujte!

POZNAMKA! Nikdy nepouziveijte zdroj svafovaciho proudu bez bognich desek.

Pozor! Aby bylo mozné pouzivat fidici jednotku PEI, napajeci zdroj se musi
pfepnout do analogového rezimu.

5.1 Ovladani

Predni panel obsahuje:

1 2 (=1 3 4
A ACEA

\ ///

1. Hlavni jisti€ pro zapnuti a vypnuti sitového napéti a ventilatoru ve
zdroji svarovaciho proudu.
e Pozice "1" Zapnuto
e Pozice "0" Vypnuto
2. e Kontrolka (bila) sviti, kdyz je zapnuty hlavni spinac.
3. Kontrolka pro prehfati (zluta)
e Kontrolka sviti, kdyzZ se tepelna pojistka aktivuje z dlivodu pfili§
vysoke teploty ve zdroji svarovaciho proudu.
e Kontrolka zhasne, kdyz teplota zdroje svarovaciho proudu
klesne na povolenou uroven.
4. Tla€itko pro resetovani automatické pojistky FUZ2 pro napéti 42 V.

bb04dj © ESAB AB 2009
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6 UDRZBA

A UPOZORNEN:I!

Zavazky ze zaruky dodavatele ztraceji platnost, jestlize se zékaznik béhem zéaruéni doby
pokusi libovolnym zpiisobem zasahovat do vyrobku za tcelem odstranéni jakékoliv
zavady.

6.1 Cisténi

6.1.1 Zdroj svarovaciho proudu

A UPOZORNEN:I!

Zablokované vstupy a vystupy vzduchu povedou k prehrati.

e 'V pfipadé potfeby zdroj svarovaciho proudu vycistéte.
Pro tento ucel je doporu€en suchy stlaceny vzduch.

6.1.2 Stykaé

A UPOZORNEN:I!

Nikdy nepouzivejte pro Cisténi stykace stlaCeny vzduch, aniz stykac nejprve zcela
rozmontujete.

Poznamka:

Aby byl zajiStén bezpeény provoz stykace, udrzujte magnetické casti Cisté.

Pokud je zapotfebi stykac vycistit, musi byt rozmontovan a vSechny souc€asti musi
byt vycistény. Popfipadé je mozné ho vymeénit.

7 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

LAF 1001 / LAF 1001M je navzena a zkousSena v souladu s mezinarodnimi a evropskymi
normami 60974-1 a 60974-10. Servisni jednotka, ktera provedla servisni zakrok nebo
opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval uvedenym normam.

Nahradni dily si mUzete objednat u nejblizSiho prodejce spole¢nosti ESAB; viz
posledni stranku této publikace.

) -10 -
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Valid for serial number 935-xxx-xxxx
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Valid for serial number 126-xxx-xxxx
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Navod k zapojeni

bb04c

OMKOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY VOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR VERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESAU.
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bb04c

CMKCOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY WOLTAGES.
SCHALTUNMGEN FUR WVERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
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LAF 1001/ LAF 1001M

Objednaci ¢islo

0459 839 057

Spare parts list

Ordering no. Denomination Type
0460 513 880 | Welding power source LAF 1001
0460 513 881 | Welding power source LAF 1001M

LAF 1001/ LAF 1001M

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

bb04o
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
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